nierres [l ool L InterWASTE

Italia—Osterreich

wOOD Christoph Jocham, Katrin Fradler, Sandra Jury

KPLUS

Brillen, Mobel, Holz — von Reststoffen aus
der Produktion zum zweiten Produktleben

Interreg VI-A Italia-Osterreich v
Kooperationsp ogramm Inte rreg I Co-funded by

th Uni
Programma di cooper ne e e European Union




Kompetenzzentrum Holz

Key Information

Offentliche
Eigentumer

» Grundungsjahr: 2000

* non-profit Organisation, strukturiert als GmbH

* Leitung: Boris Hultsch

» Wissenschaftliche Leitung: W olfgang Gindl-

Altmutter (BOKU)

» Upper Austrian Research GmbH — UAR
» Karnten — BABEG

» Universitat fur Bodenkultur Wien, BOKU
» Johannes Kepler University, JKU

48 %
26 %
13 %
13 %

~12.5 € Mio. Umsatz pro Jahr
~140 Angestellte bei Wood K plus

>150 Forscher aus Partnerorganisationendie in

Projekten involviert sind

A R KARNTNER
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Wood K plus 2030
Innovative Losungen fur eine Kreislauf-Biookonomie

... ist es, eine fuhrende internationale Forschungseinrichtung zu sein, indem wir wichtige
Forschungsfragen adressieren, um eine ressourceneffiziente Bewirtschaftung in der Kreislauf-
Biookonomie zu ermoglichen.

m

... besteht darin, Forschung zu nachhaltigen

1 CLIMATE QUALITY
ACTION EDUCATION

T . . OECENT WORK AND
Materialien, Verfahren und Technologien fir ECONDNIC GRETWTH

industrielle Anwendungen und Produkte aus
nachwachsenden Rohstoffen zu betreiben —
begleitet von einer Nachhaltigkeitsbewertung




Organigramm — Topics

Biorefinery Processes and Wood Materials Technologies Smart Composites and Surfaces
Composite Materials (Linz) (Tulln) (St. Veit)
a 8 i
Biotechnological Process Mechanical Process :
Technology Engineering Technology Laminates
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Digesting Processes, Feedstocks a . .
byt Smart Wood & Natural Building Materials Paper Properties
g g
Chemical Process Technology Advanced Bonding Coating Technologies
i B
Biobased Fibres and Engineered Wood Products ; :
Carbon Materials and Digital Transformation PR 2003 ERME Mt el
1 i I
Biobased Composites, Applications Indoor Quality and Emission Control Prescriptive Analytics
and Processes
3 E}
i'Sense
] § E]
Analytics and Methods
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Sustainable Innovations and Impact Assessment

Areas Research Field / Team COMET-Modul



Smart Composites and Surfaces
(St.Veit a.d. Glan)
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Projektpartner InterWASTE

¢) CERTOTTICA

ELITE AMBIENTE

ORgnp0

NATUROBERFLACHEN

Interreg VI-A Italia-Osterreich

Kooperationsprogramm

Leadpartner: Certotticaist das italienische Institut fir die
Zertifizierung optischer Produkte und das Referenzzentrum fir die
Brillenbranche mit eigenem Labor; Sitz in Longarone (Region

Venezien)

Partner: Elite Ambiente beschaftigt sich mit der Abfallbehandlungim
industriellen Sektor; Region Venezien

Assoziierter Partner: Herstellung von Naturoberflachen Laminate;
Flies (Tirol)

Co-funded by
Inte rreg - the European Union

Italia-Osterreich

Programma di cooperazione



Berucksichtigte Abfalle und Nebenprodukte

Holzindustrie

Nebenprodukte

Sagespane

l‘ Brillenindustrie

Abfalle aus dem Schleifprozess

Keramik

Holz und abrasive Paste

Kokosnuss
Granulat

Mobelindustrie

Steinmehl (z.B. Kiichenoberflichen)

Dolomit

Gruner Marmor

Interreg VI-A Italia—Osterreich
Kooperationsprogramm

Inte rreg - Co-funded by
Italia-Osterreich the European Union

Programma di cooperazione




o C E RTOTI-I CA@ Schleifkdrper Holz und abrasive Paste
Der ,,Tumbling Prozess”

* Unterschiedliche Brillenrahmenmaterialien: Metall, Cellulose
Acetat, PA, ...

* Die Art des Schleifkorpers hangt vom verwendeten Material der
Brillenrahmen ab

© Certottica

Tumbling Abfalle

* Schleifkorper ,Holz und abrasive Paste” = in Tumbler 2>
geschliffen, geglattet und poliert

Ker__amika bfall

© Certottica

Interreg VI-A Italia-Osterreich Inte rreg - Co-funded by

Kooperationsprogramm .
Programma di cooperazione Italia-Osterreich

the European Union




Polyesterresin sludge Polyesterresin cones

Disintegrated cones
with inegrated
abrasives

| den abrasves with

abrasive paste

7 Iypropylen with N

abrasive paste

Verarbeitungschlamme die gefahrliche Stoffe enthalten

Verarbeitungschlamme mit Ausnahme derjenigen, die unter 12 01 14

fallen
m Sandstrahlmaterial-Riickstinde, die gefahrliche Stoffe enthalte

120117 Sandstrahlreste/Strahimittelabfalle mit Ausnahme derjenigen, die unter
12 01 16 fallen

Werkzeugkorper und rektifizierte Schleifmittel mit Ausnahme
derjenigen, die unter 12 01 20 fallen

m W ssrige fliissige Abfalle mit Ausnahme derjenigen, die unter 16 10 01
fallen

Verpackungen, die Rickstande gefahrlicher Stoffe enthalten oder
durch diese Stoffe verunreinigt sind

060503 Schldmme aus der betriebseigenen Abwasserbehandlung mit

Ausnahme derjenigen, die unter 06 05 02 fallen

060502 Schldamme aus der betriebseigenen Abwasserbehandlung, die

gefahrliche Stoffe enthalten

CER 120115 = Keramikabfall - 4.301 t/y (2022 — Region Venezien)

CER 120116 = Holz und abrasive Paste - 18.773 t/y (2022 - Italien)

Interreg VI-A Italia-Osterreich
Kooperationsprogramm
Programma di cooperazione

Co-funded by
Inte rreg - the European Union

Italia-Osterreich




Bundesministerium

Transnationale Abfallverbringung Klimaschutz, Umwelt,

Energie, Mobilitat,

innerhalb der EU Innovation und Technologie

Elite Ambiente: Regelung des Abfalltransportes nach Osterreich ’\
N\
=\
Abfallverbringung und mogliche Klassifizierungen f—
Ny
Green list agreement: An Bedingungen geknlipft = keine gefahrlichen Inhaltsstoffe @_é

Notifizierungsverfahren: I.O_O

* Uber 25 kg, beide Lander (Verbringungsort und Bestimmungsort)

* Einreichung Notifizierungsverfahren in Osterreich= Bundesministerium Klimaschutz, Umwelt, Energie, Mobilitit,
Innovation und Technologie (online Einreichung: edm.gv.at)

* Transport von einer Abfallmanagement Firma zur anderen

* Abfall wird an beiden Orten von akkreditiertem Labor analysiert

Nebenprodukte: zuvor nie als Abfall deklariert (Abfallwirtschaftsgesetz 2002 §2 (3a) )

Sekundarrohstoffe: Nach der Verfahrensentwicklung der Separierung und Reinigung umgewandelt

Regelungen Osterreich: Abfallwirtschaftsgesetz = Waste Management Act RIS - Abfallwirtschaftsgesetz 2002 oder
innerhalb der EU: Waste Framework Directive (Directive - 2008/98 - EN - Waste framework directive - EUR-Lex
(europa.eu))



https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2008/98/oj

Trennverfahren

[ [

f g Siedepunit % Dichte, PartikelgréRe Léslichkeit,

88 Gefrierpunkt Partikel inertia % Chemische Reaktivitat
Sublimierung Magnetic S&aure-Base Reaktion
Unterschiedliche Léslichkeit Electrical movement Redox, Complex

Bildung, Absorption

 Distillation, Rectification « Sieving/Screening « Extraction
« Evaporation « Filtration « Absorption
» Crystallization « Sedimentation « Adsorption
« Sublimation, Drying, Freez * Flotation * lon exchange
drying » Centrifugation » Precipitation
* Melt Separation, .... « Magnetic Separation, ...  Membrane processes, ...

Interreg VI-A Italia—Osterreich .
Kooperationsprogramm Interreg ﬁ;g::;i:: Union

Programma di cooperazione Italia- Osterreich




Holz und abrasive
{ Abfall }

-[ Separierung ]

Abrasive
Materialien

-[ Produkte ]

Ve Mobelindustrie

J I

Unterschiedliche Varianten Kokosnuss Keramik
-[ Reststoff
CER:120115 -[ Separierung
CER:120117 CER:120117 -
-[ Produkte

Waste
CER Code

Holz Industrie

'[ Reststoff

'[ Separierung

'[ Produkte

Rahmen: Cellulose acetate, Nylon Rahme: Metal frames Rahme: Metal frames

Interreg VI-A Italia—Osterreich

Kooperationsprogramm Interreg S}Z-g:&ei:g Union
Programma di cooperazione Italia-Osterreich P




Brillenindustrie

Abfall: Holz mit abrasiver Paste ww

-[ Separierung ]

F—=
-[ Produkte ]
Holz Chips ohne
abrasive Paste
. . . -[ Separierung
o . Ruckgewinnung von zwei
Holz Chips mit abrasiver . _[
Paste Sekundarrohstoffen: Produkte
S—
. Holz Chips
. '[ Reststoff |
Kugeln aus abrasiver Paste * Abrasive Paste
'[ Separierung
'[ Produkte
—

Interreg VI-A Italia—Osterreich .
Kooperationsprogramm Interreg ﬁ;g::;i:: Union

Programma di cooperazione Italia- Osterreich




Abfall: Holz mit abrasiver Paste

Abfall 180g - Separienng
R ' A '[ Produkte ]

Mobelindustrie

Holz +300 g H,O
1h 50 °C
Magnetriihrer '[ Reststoff

-[ Separierung

'[ Produkte

Holz Industrie

'[ Reststoff

'[ Separierung

Die abrasiven Kugeln trennen sich von den Die abrasive Paste konnte von den < Produkte
Holzchips aufgrund der unterschiedlichen Dichte. Holzchips entfernt werden und setzt sich ab
Die Fraktionen wurden getrennt behandelt.

Interreg VI-A Italia—Osterreich

H Co-funded by
Kooperationsprogramm I nte rreg
Programma di cooperazione the European Union

Italia—Osterreich




Abfall Holz mit abrasiver Paste

Brillenindustrie

Ruckgewinnungder
Sekundarrohstoffe - Abfal ]

Wash: 50

{ Separierung }

! Wash: 50 M 2C2h Ath Wash \
4,_°Cc2h 500ml v | | i
- H,O > with 50:50 = 60 °C e _Produkte J
H,0 Isopropanol | .
gg% leO 2h Mobelindustrie
I m

V\t/aes(;weg and dried for 17h R -[ Reststoff
a o

-[ Separierung

-[ Produkte

Holz Industrie

'[ Reststoff

Filtration

'[ Separierung

Absieben der
Holzchips

'[ Produkte

Interreg VI-A Italia—Osterreich

H Co-funded by
Kﬂﬂperatl'ﬂnsprﬂgramm I nte rreg
Programma di cooperazione the European Union

Italia—Osterreich



Sekundarrohstoff Holz Chips

Infrarotspektroskopie (IR) ist eine analytische Methode, bei der die Wechselwirkung von Infrarotlicht a AN .[ Abfall ]
mit Molekulen genutzt wird, um anhand charakteristischer Schwingungen ihre chemische Struktur und - §
funktionelle Gruppen zu identifizieren p { Separierung }

Brillenindustrie

IR-Spektren nach dem ersten und letzten Waschzyklus - Produkte J

©3 0.2 Mébelindustrie
C-H Alkan
2918 -[ Reststoff
. C-H Aldehyd 3
80,2- '(g Erf0|gre|Che { Separierung
£ ® Umwandlung (
E C-H Alkan _ 0.1 = ™| Produkte 1
2956 —4 — ¢4
1577153914631 417 Holz Industrie
A
4 A \
e '[ Reststoff
3010,706 2979,847 2948,987 2918,128 2887269 2856,41 2827,479 1801,400 1633,612 1463886 1294,16 114565 989,4248 819,699 669,26 -[ Separierung
Wavenumber [cm-1] Wavenumber [cm-1]
. .. . . . =| Produkte
Die Banden denen CH, und CH; zugeordnetwerden kdnnen In dieser Wellenzahl Region verschwinden Banden nach der [
verlieren an Intensitat Behandlung, die nicht Buche zugeordnetwerden konnen

Interreg VI-A Italia—Osterreich .
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Programma di cooperazione Italia- Osterreich




Brillenindustrie

TGA-IR Analyse — Ruckgewinnung der abrasiven Paste
- Abfall ]

{ Separierung ]

Bei der thermogravimetrischen Analyse (TGA) wird die Masse einer Probe kontinuierlich gemessen, wahrend diese

unter kontrollierten Bedingungen erhitzt wird, um Veranderungen aufgrund von thermischer Zersetzung, Oxidation [ ]
= Produkte

oder Feuchtigkeitsverlustzu ermitteln.

Anorganische Anteil Mébelindustrie
110 _ e g : .
e e in der abrasiven
Reststoff
o (1)
i SOl Paste TGA: 35w%
1 (2.052mg) (1.926mg) { Separierung
1. Abbaustufe Peakmaximum .
807 2708% L 30.92min 31.24min Abbaustufen:
(0.1498mg) I\ 33a01°C 330.86°C
(2651026;/3‘: ) i \I '[ Produkte
. mg ' —_ .
i @ | 1.Abbaubei40°C > 2,5-
g | net / - | 3w% _
£707 se4sc ) 5 Holz Industrie
g P / 4. Abbaustufe Riickstand _nach ) g . o
IRy s e b 1000 2 2.Abbaubei200°C 2> 17w% _[ Reststoff )
i R Pe-akmaximum T o eS S O
/ 47 67min (:7',0::;: 9 o
501.33°C - - 0. .
50 Ji (1.878mg) 3. Abbau bei 335 °C = 38w% .
ST Anorganisches abrasives Material Separierung
2. Abbaustufe — il ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ .
D S 4. Abbau bei 500 °C > 8w% { Produkte
e Saan 17 70min -~
20 ___ oorstc_2o4sic R
0 100 200 300 400 500 600 700 800 200 1000

Temperature (°C)

Co-funded by
Interreg - the European Union

Interreg VI-A Italia—Osterreich
Kooperationsprogramm \
Programma di cooperazione Italia-Osterreich




Separierung im groBReren MaRRstab

Beheizbarer Ruhrwerksbehalter

Flotationsanlage

Interreg VI-A Italia—Osterreich
Kooperationsprogramm Inte I'I"eg - Co-funded by

the European Union

Programma di cooperazione Italia-Osterreich



Brillenindustrie

Sekundarrohstoff abrasive Paste e —

-[ Separierung ]

-[ Produkte ]
Ruckflihrungin den Prozess der Schleifkorper
Herstellung ,
-[ Reststoff

-[ Separierung

-[ Produkte )
Holz Industrie

'[ Reststoff )

'[ Separierung )

'[ Produkte

Miroskopie Aufnahmen anorganische Abrasives Material fur Schleifscheiben

Antell In der abra en P e

Interreg VI-A Italia—Osterreich .
Kooperationsprogramm Interreg S}Zg:&;i:g Union

Programma di cooperazione Italia- Osterreich




Brillenindustrie

Abfall

2nd life Anwendungsbeispiel

Separierung

Verbundplatten Produkte
mit bio-basierten
Epoxid Harz

Interreg VI-A Italia—Osterreich . \ I \ .
Kooperationsprogramm ~ U

A . the European Union
Programma di cooperazione P




Produkte am Markt

-[ Separierung ]
[ T Y& -[ Produkte }

The world’s first waterproof —
wood composite, a sustainable

choise for the modern ba’rhroom

= woodio

-[ Reststoff

-[ Separierung

-[ Produkte

Holzindustrie

'[ Reststoff

'[ Separierung

'[ Produkte

- Badewanne

Waschbecken

Source: https://woodio.fi/

Interreg VI-A Italia—Osterreich .
Kooperationsprogramm Interreg Gokumiadly,
Programma di cooperazione Italia- Osterreich P




MObeI IndUStrIe | 2] — - Abfall ’

Gruner -[ Separierung

Marmor
« Steinmehl als Nebenprodukt/Reststoffbei der Herstellung (F/LIST)
von z.B. Kuchenarbeitsflache > Zuschnitt, schleifen und | Mébelindustrie
polieren g e
s Dolomit { Reststoff

J U

-[ Produkte

-

-[ Separierung

| S—

) —

-[ Produkte

Steinbruch: Dolomit Eberstein Neuper GmbH

2 Steinmehle (Dolomit) mit unterschiedlicher

chemischer Zusammensetzung '[ Reststoff
* 60% CaCO; and 40% MgCO,
* 80% CaCO; and 20% MgCOs,

Holzindustrie

\_

'[ Separierung

\_

J

'[ Produkte

© Holzlwimmer

Interreg VI-A Italia—Osterreich

Kooperationsprogramm Interreg ﬁrz-g:iei:: Union
Programma di cooperazione Italia-Osterreich P




Brillenindustrie

Steinmehl - Abfall

-[ Separierung

-[ Produkte

Mobelindustrie

Reststoff

Separierung }

Produkte ]

Holzindustrie

mittels Ultraschalsieb -[ Reststoff

Steinmehl + Epoxidharz

Fraktioni Steinmehlverbundplatte mit
raktionierung 67wWw% Steinmehl

'[ Separierung

'[ Produkte

Interreg VI-A Italia—Osterreich .
Kooperationsprogramm Interreg S}Zg:&;i:g Union

Programma di cooperazione Italia- Osterreich




Brillenindustrie

Mechanische Tests o

-[ Separierung

Bio-basierte Binder wurden getestet - Greencast Epoxid Harz (40% bio-basiert) - Produkte
Bestimmung der Druckfestigkeit mit unterschiedlicher Konzentration an
Steinmehl

——/

-[ Reststoff

Binder Druckfestigkeit { Separierung
(MPa)

2. Greencast + 75w% '[ Produkte
Steinmehl

-

—/

Holzindustrie

.
.
J I

Kein klarer Trend hinsichtlich der Druckfestigkeit _[ Reststoff
mit zunehmender Menge an Steinmehl
Geringe Konzentrationen fuhren zum :
Absetzten des Steinmehls : Binder Greencast: Liefert gute Resultate in '[ Separierung
Druckfestigkeit getestet von Wood K plus Linz in Hinblick auf deren Verwendung als Fensterbank
Anlehnung an ONORM EN ISO 604. -[ Produkte

Interreg VI-A Italia—Osterreich .
Kooperationsprogramm Interreg S}Zg:&;i:g Union

Programma di cooperazione Italia- Osterreich




Brillenindustrie

Steinmehl .
verbund- - Abfall )
platten | ‘ -[ Separierung |
produziert ¥ & d
von Wood K . e | -[ Produkte

JIS

Mobelindustrie

-[ Reststoff ]

-[ Separierung ]

-

Mogliches QETTEmerliN B — - Produkte
Produkt

Holzindustrie

'[ Reststoff

\_

J

© helopal '[ Separierung

\_

'[ Produkte

Mogliches
Produkt

Interreg VI-A Italia—Osterreich

Kooperationsprogramm Interreg ﬁrz-g:iei:: Union
Programma di cooperazione Italia-Osterreich P



Brillenindustrie

Holz: Trennungsprozess =

-[ Separierung

Sortenreine Trennung von Holzspanen

« Anderung des Extraktionskonzeptes (Absaugung)um die Holzarten sortenrein - Produkte
rickzugewinnen (z.B. Zirbenspane)

Mobelindustrie

J I

-[ Reststoff

-[ Separierung

-[ Produkte

Holzindustrie

Prozessierung und Separierung

-

{ Reststoff

* Rinde wurde in ein feines Pulver vermahlen (<1 mm).

'[ Separierung ]

* Holz wurde gemahlen und in eine grobe Fraktion (1-10 mm) und eine feine Fraktion (kleiner 1 - Produkte ]
mm; Pulver) mittels Sieb und Ultraschallsieb prozessiert.

Interreg VI-A Italia—Osterreich

Kooperationsprogramm Interreg S}Z-g:&ei:g Union
Programma di cooperazione Italia-Osterreich P




Brillenindustrie

Produkte aus Hobelspanen und Rinde

Abfall

Separierung

Produkte

Mobelindustrie

Reststoff

,_Hobelspéne

auf Vlies
Separierung
. Produkte
V.
Binder aufgebracht auf 1. Binder Holzindustrie
Hobelspéne 2. Spane
3. Binder
4. Viies verpressen '[ Reststoff

N

'[ Separierung

-

Naturoberflachenlaminate fiir Interior - Produkte
Design Anwendung
(assoziierter Partner Organoid)

Interreg VI-A Italia—Osterreich .
Kooperationsprogramm Inte rreg fl:\z g:&;i:g Union
Italia—Osterreich

Programma di cooperazione




Brillenindustrie

Organoid |fm= —

assoziierter Partner

-[ Separierung

-[ Produkte

Mobelindustrie

-[ Reststoff

-[ Separierung

-[ Produkte

Holzindustrie

'[ Reststoff ]

'[ Separierung ]

-

'E Produkte

NATUROBERFLACHEN

e . © Organoid

Interreg VI-A Italia—Osterreich

Kooperationsprogramm Interreg S}Z-g:&ei:g Union
Programma di cooperazione Italia-Osterreich P



Ausblick: Geplante Demonstratoren

y NNV
» p

Certottica: Prototypen Ausstellungsstander fir
Brillen

Brillenstander werden von Studenten aus den hergestellten
Verbundplatten gefertigt werden
Holzchips, Kokosnuss, Steinmehl, Furnierreste, Rinde

Interreg VI-A Italia—Osterreich

Kooperationsprogramm
Programma di cooperazione

Interreg - Co-funded by

o . the European Union
Italia-Osterreich P
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Holzstrome in Osterreich

Export SRH, IRH, BH Export SNP Import SNP, Ri n d e Wi rd
s i | et it Povige " P Ui hauptsachlich zur
28 5 Imgort Alt- & Gebrauchtholz 22 4 Brennholz ffm]
¥ |— [ B, . Energiegewinnung
| < e e genutzt (3,2 Mio.

B Emteruckiass ffm)]

. Natiricher Abgang [fm] F M)

Holznutzung Wald Holzeinschlagsmeloung o,
auf Basis HEM [Emtetestmeter rrnt Rndel |

.  Produkte
0.1 L

B Hackgut [im]
) 5 W Schnitiholz [im]
industrie [ Helzgrodukle jfm]
.7) Produkie B Sagenebergrodukte [fm)
. - auge [fm]

| Alt- & Gebrauchtholz [tm]

o7
Natdrlicher  Erpe-

Abgang icxlass

enargatsche
Verwendung

0.5)

Sonshges
Holzaufkommen G
D :
{ | Lsgeraufbau
04 b
02 ) 2,1
S— ! Landwirtschaftskammer
acessnvemTmees Osterreich
Ausgabe: August 2025 / Bezugsjahr 2023 - Alle Werte in Mio. Erntefestmeter, Fest [fm], Kubikmet

[m?®] angegeben; Stréme < 0,1 Mio. fm sind nicht dargestellt; Rundungsdifferenzen rechnerisch bedingt.
Autoren: DI Lorenz Strimitzer, Alex Bergamo MSc., DI Bernhard Wicek, Osterreichische Energieagentur, DI Kasimir Nemestothy, DI Martin Wette, LKO — Erstelit im Auftrag des BMLUK & BMWET.

= Bundesministerium "= Bundesministerium kumam B
Land- und Forstwirtschaft, Wirtschaft, Energie seee g Co-funded b}'
Klima- und Umweltschutz, und Tourismus

: ; the European Union
Regionen und Wasserwirtschaft Dsterreich




Why founded I Ao
and establish

IMPORT - ) EXPORT
€6.13 Billion €10.73 Billion

Wood K plus

€ billion
paper, paper-products,

cardboards, viscose — 5.28
€ billion furniture
2.08
I (.34
0.94
1.16 _
particle-& ___|
0.41 fibreboards
0.24
3.50
2.24
..... ; wood

Sector Forestry-Wood-Paper: highest contribution to export surplus after tourism
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